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EXTRABOND



EXTRABOND

SYSTEM SCIANY WENTYLOWANEJ

Fasada wentylowana EXTRABOND stuzy do wykonywania wewnetrznych i zewnetrznych
oktadzin elewacyjnych w nowym jak i modernizowanym budynku w celu nadania mu nowo-
czesnego i estetycznego wygladu.

EXTRABOND cechuje wysoka odpornos¢ na warunki atmosferyczne, UV, korozje
oraz scieranie. Dodatkowo system ma wtasciwosci zmniejszajgce hatas oraz pozwala
ograniczac straty ciepta. Ptyty Extrabond wystepujg w bogatej gamie kolorystyczne.

W ofercie firmy dostepne sg ptyty:

* EXTRABOND, ktore cechuje wysoka trwatosé i odpornosé na warunki pogodowe,

e EXTRABOND FR, ktdre dodatkowo charakteryzujg sie podwyzszong odpornoscig
na dziatanie ognia — klasa reakcji na ogien B-s1, dO materiat nierozprzestrzeniajgcy
ognia NRO.

« EXTRABOND A2, ktore dodatkowo charakteryzujg sie podwyzszong odpornoscig
na dziatanie ognia — klasa reakcji na ogien A2-s1, dO materiat nierozprzestrzeniajgcy
ognia NRO.

Grupe fasad wentylowanych EXTRABOND, w zaleznosci od gabarytéw paneli lub rodzaju
oktadziny, mozna podzieli¢ na 3 typy:

e EXTRABOND Horizontal (EBH),
« EXTRABOND Vertical (EBV),
« EXTRABOND T (EBT).

EXTRABOND - to idealne rozwigzanie dla wszystkich, poszukujgcych systemu
tgczacego parametry techniczne z wymaganiami estetycznymi.




SYSTEM SCIANY WENTYLOWANEJ
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EXTRABOND mozna podzieli¢ na 3 typy fasad w zaleznosci od gabarytéw paneli lub rodzaju oktadziny:

* Extrabond Horizontal (EBH) typ fasady wentylowanej przewidziany dla aluminiowych ptyt
kompozytowychw uktadzie poziomym,

* Extrabond Vertical (EBV] - konstrukcja ptyt w uktadzie pionowym,

* Extrabond T (EBT) - konstrukcja przystosowana do montazu ptyt widknisto-cementowych
wiekszosci producentow.

AN WARIANTY WYKONANIA KONSTRUKCJI




DLACZEGO WARTO WYBRAC EXTRABOND

M FUNKCJONALNOSC I ESTETYKA

panel kompozytowy o grubosci 4 mm, blachy panela o grubosci 0,5 mm (stop AW-3005)

wysoka odpornosc na warunki atmosferyczne, UV, korozje, scieranie oraz graffiti

duza trwatosc¢ dzieki zastosowaniu solidnych, lekkich i sztywnych materiatéw — gwarancja

na produkt 20 lat

tatwy i szybki montaz oraz tatwos¢ ksztattowania

bogata kolorystyka oraz wysoka estetyka wykonania paneli - catkowicie gtadka powierzchnia

ognioodpornosce, dzwiekoszczelnosé oraz duza odpornoscé na uderzenia

niski wspatczynnik przenikania ciepta i hatasu.

produkt przyjazny dla srodowiska naturalnego (produkt wykonany z nieszkodliwych materiataw,

ktore w 100% nadajg sie do ponownego wykorzystania)

s METODY OBROBKI

CIECIE

Do ciecia ptyt kompozytowych stosuje sig zaréwno pity tarczowe stosowane takze
w cieciu aluminium oraz wyrzynarki, pity pionowe i tasmowe.

PRZYCINANIE

Ptyty kompozytowe Extrabond docinane sg na gilotynach nozowych

WIERCENIE

Do wiercenia otworéw stosuje sie wiertta do metalu.
Kat ciecia: pomiedzy 100-140
Kat spirali: pomiedzy 30-50

FREZOWANIE

Frontowa powierzchnia panela nie moze zostac¢ uszkodzona zachowujgc jednoczesnie
minimalng grubos¢ rdzenia polietylenowego pod kanatem w ksztatcie litery V.

(dla kanatu w ksztafcie litery V minimalna wymagana grubos¢ polietylenu wynosi 0,3 mm.
Dla ksztattow wklestych i trapezowych grubosé ta wynosi 1 mm).

WYKRAWANIE

25 mm od brzegu panela frezowane sg kanaty w ksztatcie litery V. Wyciete narozniki
sg usuwane, a nastepnie wygieta w kanatach ptyta tworzy kasete o grubosci 25 mm.
W celu wzmocnienia naroznikéw kasety nalezy znitowac¢ aluminiowe trojkgtne elementy.

PROFILOWANIE ROLKOWE

Najlepszym narzedziem do ksztattowania paneli Extrabond sg maszyny do profilowania
rolkowego. Aby unikng¢ peknie¢ nalezy zachowywac¢ minimalne katy giecia.
Minimalny kat giecia wynosi 15-20 razy catkowita grubosé¢ ptyty kompozytowe;.




BN KONSTRUKCJA PANELU EXTRABOND

Folia zabezpieczajgca
(do usuniecia po zamontowaniu)
- Lakier
\ Warstwa aluminium 0,5 mm

Klej

/ Rdzen PE / Rdzen FR / Rdzen A2
EXTRABOND to ptyta kompozytowa, ktdrg tworza dwie warstwy lakierowanego aluminium,

Klej

Dolna warstwa aluminium 0,5 mm

v

Lakier

wypetnione rdzeniem polietylenowym. Przed lakierowaniem podfoze aluminium jest odpowiednio
przygotowane.

EXTRABOND jest lekkim materiatem kompozytowym odpowiadajgcym jednoczesnie
parametrom twardej i ciezkiej ptyty metalowe,;.

EXTRABOND to tatwa w utrzymaniu i ttumigca drgania ptyta o idealnie gtadkiej powierzchni

i wyjgtkowej trwafosci.
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